ESTADO DO CEARA
GOVERNO MUNICIPAL DE ARATUBA

Oficio SME n° 104/2025
Aratuba/CE, 01 de Abril de 2025.

A Empresa: M. B MOVEIS LTDA

CNPJ Ne: 43.728.196/0001-48

ENDERECO: Rua Rio Nilo, N° 446 ~ Bairro: Parque Potira (Jurema)

CEP: 61.650-555 — Cidade: Caucaia/CEARA

FONE: (85) 9.9234.0875/ 9.9234.0875 E-MAIL: moveismbd3@amali.com
REPRESENTANTE: José Wilton Assis de Sousa

Assunto: Solicitagao de Adesdo a Ata de Registro de Precos n° 202409050003 - Pregdo Eletrénico n°
2024.07.31.001

Objeto: REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MATERIAIS
PERMANENTES, ATENDENDO AS NECESSIDADES DAS ESCOLAS MUNICIPAIS, JUNTO A SECRETARIA DE
EDUCACAO DO MUNICIPIO DE BOA VIAGEM/CE.

Prezado Senhor,

Manifestamos a V.S? o interesse da SECRETARIA DE EDUCAGAO BASICA do Municipio de
Aratuba/CE, em aderir & Ata de Registro de Pregos n® 202408050003 decorrente do Pregdo Eletronico n®
2024.07.31.001, do 6rgdo gerenciador da ata, nos termos do art. 86 da Lei n° 14.133/21. Desta forma, solicitamos
sua apreciagdo e manifestagdo quanto a aceitagéo desta Municipalidade conforme os itens nas quantidades listados
em anexo.

Assim, solicitamos & gentileza que a resposta seja formalizada digitalizada e enviada juntamente
com sua proposta e toda a documentaco de habilitagdo atualizada da empresa contratada, a este 6rgao para 0 e-
mail: aratubalicitacao@gmail.com. Desde ja agradecemos.

TN

L N
Sualln .
Simonica Viana de Freitas ©

(oo obousy
Secretaria de Educagao Basica

Rua Julio Pereira, 304 - CEP 52 762-000 - Aratuba - CE
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Anexo - | - OFICIO SME N° 104/2025

ITEM ESPECIFICAGAO MARCA UNID QTD |V.UNITR$| V.TOTALR$

CONJUNTO PARA ALUNO - TAMANHO 06
(CIA-06) - ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA
ENTRE 1,59 E 1,88) CLASSIFICAGAQ:
CONJUNTO PARA ALUNO, SENDO A ALTURA
DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 1,59 E
1,88 M. DETALHAMENTO DO OBJETO:
CONJUNTO ESCOLAR -  FINALIDADE:
EDUCAGAQ BASICA. COMPOSIGAQ:
DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR AZUL. ENCOSTO

COM DIMENSOES DE 400MM DE LARGURA E
200MM DE ALTURA; ASSENTO COM
DIMENSOES DE 450MM DE PROFUNDIDADE E
400MM DE LARGURA E ALTURA TOTAL DE
460MM ATE O CHAO; ESTRUTURA EM TUBO
DE ACO-CARBONO LAMINADO A

FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM,
EM CHAPA 14 (1,9 MM), FIXAGAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXQ”, DIAMETRO DE 48 MM,
COMPRIMENTO 12 MM; - PONTEIRAS E
SAPATAS, EM

POLIPROPILENO COPOLIMERO  VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NEW
NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA MOBILI
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. -
NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO

ANTIFERRUGINOSO  QUE  ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.

- PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR BRANCO.
REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS E SAPATAS, COR AZUL; PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS, COR BRANCO;
IDENTIFICAGAO DO PADRAO

DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA -
COR BRANCA (SOBRE FUNDO AZUL).
FABRICAGAO: - A DEFINIGAO DOS
PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE
DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O
TAMPO A ESTRUTURA DEVE

CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO
DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA
PORCA GARRA E O LAMINADO DE

ALTA PRESSAO. E PERMITIDA A UTILIZAGAO
DE MASTIQUE ELASTICO OU OUTRO

CONJUNTO| 375 495,00 185.625,00

Rua Julio Pereira, 304 - CEP 62.762-000 - Aratuba - CE
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PRODUTO POLIMERICO NA REGIAO

SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA
GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAQ. -
NA MONTAGEM DEVEM SER

UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE
UM UNICO FABRICANTE. - SOLDAS DEVEM
POSSUIR SUPERFICIE LISAE

HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR
PONTOS  CORTANTES,  SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. - TODOS 03
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER
SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAQ. -
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS,
IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS,
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. -
PECAS  INJETADAS NAO  DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU  PARTES  CORTANTES.
TOLERANCIA

DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS
CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS,
SEM PREJUIZO DA  FUNCIONALIDADE
DESTES

OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO
ADMITIDAS ~ TOLERANCIAS ~ CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR: ~ TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; — MAIS OU MENOS (+-) 3%
PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS
NAS ESPECIFICAGOES; — MAIS OU MENOS (+-
) 3% PARA FURACOES E RAIOS, E 1°

PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS
NAO  ESTIVEREM  INDICADAS  NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+-) 5%
PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA
COMPENSADOS MOLDADOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM

INDICADAS NAS ESPECIFICACOES. - SEM
PREJUIZO DAS TOLERANCIAS CITADAS
ACIMA SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
NORMATIVAS DE FABRICAGAC PARA OS
SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL
MELAMINICO E CHAPAS DE MDP E MDF.

- ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS

CONFORME NORMAS ABNT, DETALHAMENTO
DA MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA
BUTADIENO ESTIRENOQ), VIRGEM,

ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA
COR AZUL, DOTADO DE PORCAS COM
FLANGE, COM ROSCA METRICA M6,
COINJETADAS E, DE  TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA)
ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA
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NA COR PRETA. APLICACAO DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ, DE 0,8MM
DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE
SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM
ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM
(PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM
PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +- MM
PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL

DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO

POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-
FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO.

NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO. 0BS. 1. O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO  POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA
COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E

TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO

LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16
(1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C",
COM

SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM
(1 1/4), EM CHAPA 16 (1.5MM);, - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERQ  ISENTO DE  .CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50%

DE  MATERIA-PRIMA DA TRAVESSA
ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO
FDE- FNDE", E O NOME DA

EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM
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N i
- ARATUBP -

DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAQ. 0BS. 1: O

NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU -

NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X
58MM,

EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE *C',
COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1.5MM); -

PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE

38MM (1 1/2°), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-
LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE .CARGAS MINERAIS,

COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50%
DE MATERIA-PRIMAFIXAGAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES

ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO’,
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM

POLIPROPILENO  COPOLIMERO ~ VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS
NA COR AZUL. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE’, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.NESSES MOLDES
TAMBEM  DEVEM  SER  INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM  MIOLO
GIRATORIO

DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAQ.
OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO  POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA

PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO

ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
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NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS

METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA,

ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS
NA COR CINZA. MANUAL DE USO E
CONSERVAGAO - IMPRESSAQ COLORIDA (4 X
4
CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01
PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL
RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75

G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS:
LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES
(XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA;
EMBALAGEM:  CADEIRA: +  EMBALAR
INDIVIDUALMENTE,  RECOBRINDO ~ COM
PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU
MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO; -
PROTEGER 0S PES COM FITA TIPO CREPE
SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU
COMELEMENTOS DE POLIETILENO
EXPANDIDO. - ACOPLAR E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR
CADA

AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE
MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO
VOLUME. - NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO
ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA
REMOGAO. - NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS
COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS
COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM -
DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO

DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL
(EITURA COM  IDENTIFICAGAO DO
FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO
DO

PRODUTO E ORIENTACOES  SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - O
FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA

DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. DEVEM
ATENDER AS EXIGENCIAS DO INMETRO
(CERTIFICAGAO COMPULSORIA
(OBRIGATORIA) PARA MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL), ATRAVES DE

APRESENTACAO DE CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO INMETRO  DE
ATENDIMENTO AS NORMAS ABNT NBR
14006/2008,
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CONFORME PORTARIA INMETRO N.° 105, DE
6 DE MARCO DE 2012 E PORTARIA INMETRO
N° 401 DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020,

JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL)
EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDAGOES,
AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU i
LABORATORIOS DE CERTIFICAGAO
PUBLICOS, ACREDITADOS PELO INMETRO,
PARA CUMPRIMENTO DAS NORMAS
TECNICAS QUE O PRODUTO ATENDE AS
EXIGENCIAS. S0OB PENA DE
DESCLASSIFICACAQ.

CADEIRA ESCOLAR - ESPECIFICAGOES
MINIMAS: PRANCHETA LATERAL ACOPLADA A
ESTRUTURA METALICA REFORGACA COM
ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E
PRANCHETA EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO. + ASSENTO: DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM
COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE,
COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA,
450 MM DE PROFUNDIDADE,
ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE
PROPORCIONAR CONFORTO AO USUARIO.
SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADA DE
LEVE REBAIXO QUE POSSUI FUNCAO DE
EVITAR A RETENCAO DA CIRCULAGAO
SANGUINEA CONFORME EXIGIDO NA (ABNT
16671:2018). POSSUI CONJUNTOS DE FUROS
OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE
AR. ALTURA DO ASSENTO AO SOLO E DE 450
MM, O MESMO DEVERA POSSUIR UMA LEVE
INCLINAGAO ASCENDENTE. + ENCOSTO:
2 |DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE NEW UNIDADE | 375 479,00 179.625,00
FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE MOBILI
ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL,
MOLDADO  ANATOMICAMENTE, COM
DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA POR
350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE DE 4 MM E CANTOS
ARREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS
DE FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR,. O
ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE
PEGA MAO. ENCOSTO UNIDO A ESTRUTURA
POR MEIO DE SUAS CAVIDADES INFERIORES
QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA,
FIXADO POR PINOS TRAVANTES INJETADOS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA
MESMA COR DO ENCOSTO. « PRANCHETA
LATERAL: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE
FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL,
MEDINDO 600 MM DE COMPRIMENTO POR 350
MM DE LARGURA COM ABA DE 40 MM
(ALTURA), DOTADA DE 02 PORTA LAPIS
POSICIONADOS NA FACE  ANTERIOR
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s
[ATERAL E POSTERIOR CENTRAL DA [

PRANCHETA. ALTURA DA PRANCHETA AO
30LO NA REGIAQ DE APOIO DO COTOVELO E
DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, 760
MM, CONTA COM UMA INCLINACAO
ASCENDENTE DE 10°. PORTA-OBJETOS:
POSICIONADO SOB O ASSENTO DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM,
COR AZUL, TOTALMENTE FECHADO NAS
PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDO
NA PARTE INFERIOR DEVERA POSSUIR
CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS.
MEDINDO 400 MM DE LARGURA POR 360 MM
DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 MM
COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A
PORTA-LIVROS DE 350MM X 130MM, ACOPLA-
SE AOQ ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE,
FUNDIDOS A PROPRIA PECA SE LIGAM A
ESTRUTURA EM 4 PONTOS. TODAS MEDIDAS
DOS COMPONENTES SERA  ADMITIDO
TOLERANCIA DE ATE +- 10%. » ESTRUTURA:
DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE ACO
1010/1020, UTILIZANDO—SE DE TUBOS DE
SECGAO OBLONGA EM SUA HASTE DE APOIO
AO ASSENTO/ENCOSTO, TUBO REDONDO DE
10MM EM  SUAS TRAVESSAS DE
SUSTENTACAO DO PORTA  OBJETOS,
METALON 20 X 20 EM SUA ESTRUTURA DE
APOIO A PRANCHETA, METALON 40 X 20 EM
SUAS PERNAS E METALON 50 X 30 EM SEUS
PES SKIS. TODAS AS BITOLAS SERAO
CONFECCIONADAS EM  PAREDE NAO
INFERIOR A 1.5 MM DE ESPESSURA. TODAS
AS PECAS DA ESTRUTURAS DEVERAO SER
UNIDAS ATRAVES DO PROCESSO DE
SOLDAGEM MIGIMAG. A ESTRUTURA DEVERA
SER TRATADA POR MEIO DE SUBMERSAO EM
CONJUNTO DE  BANHOS  QUIMICOS,
PROTECAO ANTIOFERRUGINOSA A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO. AS ESTRUTURAS
RECEBERAO PINTURA EM EPOXI PO NA COR
BRANCA TEXTURIZADA SEMI-BRILHO. « DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE
ANALISE ERGONOMICA QUE ESTABELECE
0S REQUISITOS MINIMOS DIMENSIONAIS, DE
ERGONOMIA, ESTABILIDADE, RESISTENCIA,
DURABILIDADE E SEGURANGA, E OS
METODOS DE ENSAIO PARA CADEIRAS
ESCOLARES COM  SUPERFICIES DE
TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL.
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS
PADROES DE ANALISE ERGONOMICA QUE
ESTABELECE 0S REQUISITOS MINIMOS
DIMENSIONAIS, DE ERGONOMIA,
ESTABILIDADE, RESISTENCIA,
DURABILIDADE E SEGURANCA, E 0OS
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METODOS DE ENSAIO PARA CADEIRAS
ESCOLARES COM  SUPERFICIES DE
TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL,
PARA AMBIENTES DE ENSINO ATRAVES DA
APRESENTACAO DO CERTIFICADO
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT
16671:2018, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE INMETRO,
JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL)
ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS); ACOMPANHADO
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO
EMITIDO PELO LABORATORIO EMISSOR DO
CERTIFICADO CORRESPONDENTE ~ COM
IMAGEM, MARCA E MODELO; GARANTIA: O
FABRICANTE  (FORNECEDOR)  DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE
GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER
ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS INICIAL).

V.GLOBALRYl  365.250,00

IR 3.0 0bOI7
Siménica Viana de Freitas’Zg
Secretaria de Educagao Basica
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Oficio SME n° 103/2025
Aratuba/CE, 01 de Abril de 2025.

lima. Sra. Francisca Antonia da Silva Sampaio
Secretaria de Educagao

ORGAO GERENCIADOR

Municipio de Boa Viagem/Ce

Assunto: Solicitagio de Adesdo a Ata de Registro de Pregos n® 202409050003 - Pregao Eletrénico n°
2024.07.31.001

Objeto: REGISTRO DE PREGOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MATERIAIS
PERMANENTES, ATENDENDO AS NECESSIDADES DAS ESCOLAS MUNICIPAIS, JUNTO A SECRETARIA DE
EDUCACAO DO MUNICIPIO DE BOA VIAGEM/CE.

Prezado Senhor,

Manifestamos & V.S? o interesse da SECRETARIA DE EDUCAGAO BASICA do Municipio de
Aratuba/CE, em aderir 2 Ata de Registro de Precos n® 202409050003 decorrente do Pregdo Eletrénico n°
2024.07.31.001, do 6rgdo gerenciador da ata, nos termos do art. 86 da Lei n® 14.133/21. Desta forma, solicitamos
sua apreciagao e manifestagio quanto & aceitagdo desta Municipalidade conforme os itens nas quantidades listados
em anexo.

Assim, solicitamos & gentileza que a resposta seja formalizada contendo em anexo: 1. ETP -
Estudo Técnico Preliminar; 2. Edital acompanhado do Aviso de Publicagdo e seus respectivos jornais; 3. Ata de
Julgamento; 4. Propostas Adequadas; 5. Termos de Adjudicagdo e Homologagéo e 6. Ata de registro de pregos
acompanhada do extrato de Publicago e suas respectivas publicagdes). Digitalizados e enviados a este orgdo.

e : o080/
Simoﬁlcéﬁ;na dehﬁg‘{f%(s
Secretaria de Educacgéo Basica
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Anexo - | - OFICIO SME N° 103/2025

ITEM ESPECIFICAGAO MARCA UNID QTD |V.UNITR$ | V.TOTALR$

CONJUNTO PARA ALUNO — TAMANHO 06
(CIA-06) - ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA
ENTRE 1,59 E 1,88) CLASSIFICAGAO:
CONJUNTO PARA ALUNO, SENDO A ALTURA
DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 1,59 E
1,88 M. DETALHAMENTO DO OBJETO:
CONJUNTO ESCOLAR -  FINALIDADE:
EDUCACAO  BASICA.  COMPOSIGAO:
DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR AZUL. ENCOSTO

COM DIMENSOES DE 400MM DE LARGURA E
200MM DE ALTURA; ASSENTO COM
DIMENSOES DE 450MM DE PROFUNDIDADE E
400MM DE LARGURA E ALTURA TOTAL DE
460MM ATE O CHAO: ESTRUTURA EM TUBO
DE ACO-CARBONO LAMINADO A

FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM,
EM CHAPA 14 (1,9 MM); FIXAGAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“‘REPUXO", DIAMETRO DE 48 MM,
COMPRIMENTO 12 MM: - PONTEIRAS E

SAPATAS, EM
POLIPROPILENO  COPOLIMERO  VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NEW

NA COR AZUL FIXADAS A ESTRUTURA | wopii | COMJUNTOl 375 | 49500 | 18562500

ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. -
NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO  QUE  ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.

- PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR BRANCO.
REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS E SAPATAS, COR AZUL; PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS, COR BRANCO;
IDENTIFICACAO DO PADRAQ

DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA -
COR BRANCA (SOBRE FUNDQ AZUL).
FABRICAGAO: - A DEFINICAO DOS
PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE
DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O
TAMPO A ESTRUTURA DEVE

CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO
DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA
PORCA GARRA E O LAMINADO DE

ALTA PRESSAQ. E PERMITIDA A UTILIZACAQ
DE MASTIQUE ELASTICO OU OUTRO
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PRODUTO POLIMERICO NA REGIAO

SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA
GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. -
NA MONTAGEM DEVEM SER

UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE
UM UNICO FABRICANTE. - SOLDAS DEVEM
POSSUIR SUPERFICIE LISA E

HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR
PONTOS  CORTANTES,  SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. - TODOS 0S
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER
SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. -
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS,
IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS;
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS 0S CANTOS AGUDOS. -
PECAS  INJETADAS NAO  DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES  CORTANTES.
TOLERANCIA

DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS
CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS,
SEM PREJUIZO DA  FUNCIONALIDADE
DESTES

OU DE SEUS COMPONENTES, SERAQ
ADMITIDAS  TOLERANCIAS  CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR: — TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+-) 3%
PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS
NAS ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-
) 3% PARA FURACOES E RAIOS, E 1°

PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS
NAO  ESTIVEREM  INDICADAS  NAS
ESPECIFICACOES; — MAIS OU MENOS (+-) 5%
PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA
COMPENSADOS MOLDADOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM

INDICADAS NAS ESPECIFICACOES. - SEM
PREJUIZO DAS TOLERANCIAS CITADAS
ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
NORMATIVAS DE FABRICAGAO PARA 0S
SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL
MELAMINICO E CHAPAS DE MDP E MDF.

- ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS

CONFORME NORMAS ABNT. DETALHAMENTO
DA MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA
BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM,

ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA
COR AzZUL, DOTADO DE PORCAS COM
FLANGE, COM ROSCA METRICA M8,
COINJETADAS E, DE  TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA)
ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA
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NA COR PRETA. APLICACAO DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM
DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE
SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM
ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM
(PROFUNDIDADE) X 22MM  {ALTURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +- 3MM
PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +- 1MM
PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL

DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO

POLIMERO, A IDENTIFICACAQO "MODELO FDE-
FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO.

NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO  POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA
COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E

TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO

LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16
(1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C",
COM

SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM
(1 1/4", EM CHAPA 16 (1.5MM), - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADC A FRIO, COM
COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 {1,5MM).
PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO  ISENTO DE  .CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50%

DE  MATERIA-PRIMA DA  TRAVESSA
ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO
FDE- FNDE", E O NOME DA

EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM
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ﬁ - ‘\A//i;gr”

DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COMMIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO. 0BS. 1: 0

NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU

NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X
58MM,

EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C',
COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1.5MM); -

PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE

38MM (1 1/2°), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-
LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE .CARGAS MINERAIS,

COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50%
DE MATERIA-PRIMAFIXAGAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES

ATRAVES DE REBITES DE “REPUXC’,
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM

POLIPROPILENO COPOLIMERO  VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS
NA COR AZUL. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE’, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.NESSES MOLDES
TAMBEM  DEVEM  SER  INSERIDOS
DATADORES ~DUPLOS COM  MIOLO
GIRATORIO '

DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO.
OBS. 2: 0 NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO  POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA

PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO

ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA DE
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NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS

METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA,

ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS
NA COR CINZA. MANUAL DE USO E
CONSERVACAOQ - IMPRESSAO COLORIDA (4 X
4

CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01
PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL
RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75

G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS:
LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES
(XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA;
EMBALAGEM: CADEIRA: + EMBALAR
INDIVIDUALMENTE,  RECOBRINDO  COM
PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA QU
MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO; -
PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE
SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU
COMELEMENTOS DE POLIETILENO
EXPANDIDO. - ACOPLAR E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR
CADA

AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE
MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO
VOLUME. - NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO
ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA
REMOGAO. - NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS
COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS
COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM -
DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO

DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL
LEITURA COM  IDENTIFICACAO DO
FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO
DO

PRODUTO E  ORIENTAGOES  SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - O
FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA

DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. DEVEM
ATENDER AS EXIGENCIAS DO INMETRO
(CERTIFICAGAO COMPULSORIA
(OBRIGATORIA) PARA MOVEIS ESCOLARES —
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL), ATRAVES DE

APRESENTACAO DE CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO INMETRO  DE
ATENDIMENTO AS NORMAS ABNT NBR
14006/2008,
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CONFORME PORTARIA INMETRO N.° 105, DE
6 DE MARCO DE 2012 E PORTARIA INMETRO
N° 401 DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020,

JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL)
EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDACOES,
AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU
LABORATORIOS DE CERTIFICACAQ
PUBLICOS, ACREDITADOS PELO INMETRO,
PARA CUMPRIMENTO DAS NORMAS
TECNICAS QUE O PRODUTO ATENDE AS
EXIGENCIAS. SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAQ.

CADEIRA ESCOLAR - ESPECIFICACOES
MINIMAS: PRANCHETA LATERAL ACOPLADA A
ESTRUTURA METALICA REFORCACA COM
ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E
PRANCHETA EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO. « ASSENTO: DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM
COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE,
COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA,
450 MM DE PROFUNDIDADE,
ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE
PROPORCIONAR CONFORTO AO USUARIO.
SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADA DE
LEVE REBAIXO QUE POSSUI FUNGCAO DE
EVITAR A RETENCAO DA CIRCULACAO
SANGUINEA CONFORME EXIGIDO NA (ABNT
16671:2018). POSSUI CONJUNTOS DE FUROS
OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE
AR. ALTURA DO ASSENTO AQO SOLO E DE 450
MM, O MESMO DEVERA POSSUIR UMA LEVE
INCLINACAO ASCENDENTE. « ENCOSTO:
2 |DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE NEW UNIDADE | 375 479,00 179.625,00
FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE MOBILI
ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL,
MOLDADO  ANATOMICAMENTE, CoM
DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA POR
350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE DE 4 MM E CANTOS
ARREDONDADQS, CONTA COM CONJUNTOS
DE FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR,. O
ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE
PEGA MAO. ENCOSTO UNIDO A ESTRUTURA
POR MEIO DE SUAS CAVIDADES INFERIORES
QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA,
FIXADO POR PINOS TRAVANTES INJETADOS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA
MESMA COR DO ENCOSTO. - PRANCHETA
LATERAL: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE
FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL,
MEDINDO 600 MM DE COMPRIMENTO POR 350
MM DE LARGURA COM ABA DE 40 MM
(ALTURA), DOTADA DE 02 PORTA LAPIS
POSICIONADOS NA FACE  ANTERIOR
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LATERAL E POSTERIOR CENTRAL DA
PRANCHETA. ALTURA DA PRANCHETA AO
SOLO NA REGIAQ DE APOIO DO COTOVELO E
DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, 760
MM, CONTA COM UMA INCLINACAO
ASCENDENTE DE 10°. PORTA-OBJETOS:
POSICIONADO SOB O ASSENTO DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM,
COR AZUL, TOTALMENTE FECHADO NAS
PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDO
NA PARTE INFERIOR DEVERA POSSUIR
CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS.
MEDINDO 400 MM DE LARGURA POR 360 MM
DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 MM
COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A
PORTA-LIVROS DE 350MM X 130MM, ACOPLA-
SE AQ ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE,
FUNDIDOS A PROPRIA PECA SE LIGAM A
ESTRUTURA EM 4 PONTQS. TODAS MEDIDAS
DOS COMPONENTES SERA  ADMITIDO
TOLERANCIA DE ATE +- 10%. « ESTRUTURA:
DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE ACO
1010/1020, UTILIZANDO—SE DE TUBOS DE
SECCAO OBLONGA EM SUA HASTE DE APOIO
AO ASSENTO/ENCOSTO, TUBO REDONDO DE
19MM EM  SUAS TRAVESSAS DE
SUSTENTACAO DO PORTA  OBJETOS,
METALON 20 X 20 EM SUA ESTRUTURA DE
APOIO A PRANCHETA, METALON 40 X 20 EM
SUAS PERNAS E METALON 50 X 30 EM SEUS
PES SKIS: TODAS AS BITOLAS SERAO
CONFECCIONADAS EM  PAREDE NAO
INFERIOR A 1.5 MM DE ESPESSURA. TODAS
AS PECAS DA ESTRUTURAS DEVERAO SER
UNIDAS ATRAVES DO PROCESSO DE
SOLDAGEM MIG/MAG. A ESTRUTURA DEVERA
SER TRATADA POR MEIO DE SUBMERSAQ EM
CONJUNTO DE  BANHOS  QUIMICOS,
PROTEGAO ANTIOFERRUGINOSA A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO. AS ESTRUTURAS
RECEBERAQ PINTURA EM EPOXI PO NA COR
BRANCA TEXTURIZADA SEMI-BRILHO. « DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE
ANALISE ERGONOMICA QUE ESTABELECE
0S REQUISITOS MINIMOS DIMENSIONAIS, DE
ERGONOMIA, ESTABILIDADE, RESISTENCIA,
DURABILIDADE E SEGURANCA, E 0S
METODOS DE ENSAIO PARA CADEIRAS
ESCOLARES COM  SUPERFICIES DE
TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL.
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS
PADROES DE ANALISE ERGONOMICA QUE
ESTABELECE 0S REQUISITOS MINIMOS
DIMENSIONAIS, DE ERGONOMIA,
ESTABILIDADE, RESISTENCIA,
DURABILIDADE E SEGURANGCA, E OS
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METODOS DE ENSAIO PARA CADEIRAS
ESCOLARES COM  SUPERFICIES DE
TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL,
PARA AMBIENTES DE ENSINO ATRAVES DA
APRESENTAGAO DO CERTIFICADO
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT
16671:2018, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE INMETRO,
JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS (INICIAL)
ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
NAO APRESENTA-LOS); ACOMPANHADO
RELATORIO DE ENSAI0O DO PRODUTO
EMITIDO PELO LABORATORIO EMISSOR DO
CERTIFICADO CORRESPONDENTE  COM
IMAGEM, MARCA E MODELOC; GARANTIA: O
FABRICANTE ~ (FORNECEDOR)  DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE
GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER
ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS INICIAL).

N
Siménica Viana de Freitas

Secretaria de éducagéo Basica

V.GLOBALRY  365.250,00

Rua Julio Pereira, 304 - CEP 62.762-000 - Aratuba - CE
CNPJ n° 07.387.525/0001-70 C.G.F. n® 06.920.207




